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Magnety 18

GN 5090

INOX v |~
FDA oHS

Pridrzné magnety
NdFeB, pouzdro z nerezové oceli, s vnitfnim zavitem,
hygienické provedeni

SPECIFIKACE

Polarita

« N: Sever

+ S:Jih

Typ

 Type A: Plochy magneticky povrch
Material magnett

NdFeB

Neodym, Zelezo, bér

teplotnf odolnost az do 180 °C

Zakladna
Nerezova ocel AISI 316L
matny povrch (Ra< 0,8 um) MT
Tésnici krouzek
* HNBRH

teplotniodolnost -25 °C az +150 °C
- EPDME

teplotniodolnost -40 °C az +120 °C
*« FKMF

teplotniodolnost -5 °C a7z +200 °C
« material vyhovujici FDA
» modry
« Tvrdost 85 +5 Shore A

INFORMACE

PFridrzné magnety GN 5090 jsou urceny k pouziti v hygienickych
oblastech. Utésnény Sroubovany povrch umoznuje montaz soucastf
bez skrytych prostorti a mezer. Geometricky tvar soucasti, spolu s
vysoce kvalitni povrchovou Upravou, zabrafuje hromadéni necistot
a usnadnuije cistent.

Jelikoz se v hygienickych oblastech obecné pouzivaji pouze
nemagnetické typy nerezové oceli, pridrzné sily je dosaZzeno pouze
v kombinaci s prilnavymi podlozkami GN 7080 (viz. strana ) nebo
GN 7090 (viz. strana ). Je-li potreba vyssi pridrzna sila, pouZije se
jako protikus druhy magnet s opa¢nou polaritou.

Aby nedoslo k narusenimagnetickych viastnosti, musibyt upeviovacf
Sroub vyroben také z nemagnetické nerezové oceli.

Diky pouzitému materidlu a uzavfenému proveden Ize pridrzné
magnety pouzit i ve zvlasté agresivnich prostredich.

Pohled na pfidrznou plochu

PRISLUSENSTVI

« GN 7600 Tésnicf krouzky (viz. strana )

+ GN 7080 Prilnavé podlozky (viz. strana)
+ GN 7090 Prilnavé podlozky (viz. strana )
+ GN 1580 Matice (viz. strana)

TECHNICKE INFORMACE

» Montazni pokyny (viz. strana )

« Dalsiinformace o pridrznych magnetech (viz strana 2022)
« Vlastnostiplastu (viz strana A2)

+ Vlastnosti nerezové oceli (viz strana A26)
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Pridrzna plocha Magnet

Magneticka oblast
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Pfidrzna plocha Magnet

Pohled na pfidrznou plochu

*Doplrite pismeno

Magneticka oblast

H E F
GN 5090-N
" s Lz e Jmenovité magnetické sily [N]
Oznaceni di d2 d3 dsé h t Ko.l’n";?::c‘:’elt: ;;ﬁ:s;ﬁ?z::},ogu!mi Kombinace polarity magnetu N s 52
polaritou S
GN 5090-28-M4-N-A-MT-* 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN 5090-42-M5-N-A-MT-* 42 M5 40 38 11 5 80 105 104
GN 5090-S
Jmenovité magnetické sily [N] Jmenovité magnetické sily [N]
Oznaceni d1 d2 ds da h t Kombinace s pfilnavymi podloz- Kombinace polarity magnetu N s M
kami polaritou S
GN5090-28-M4-S-A-MT-* 28 M4 26 24 10 4 45 60 40
GN 5090-42-M5-S-A-MT-* 42 M5 40 38 11 5 80 105 104
Hmotnost materialu H
Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou m 4/2025 -
PFireprodukci vykrest vzdy uvadgjte zdroj. ele‘a+Ganter 3
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Montazni pokyny GN 5080 /7 GN 5090 7 GN 7080 / GN 7090

Pfidrzny magnet s pfilnavou podlozkou

2 7

Pridrzny magnet Pridrzny magnet
— GN5080 — GN5080
{} Polarita N {} Polarita S
\ Prilnava podiozka \ Prilnavé podiozka
GN 7080 GN 7090
8 RN { SR

Normalni pridrzné sily je dosazeno kombinacf pfidrznych magnett s pfilnavymi podlozkami. PFidrzné magnety se severnim ¢ijiznim pdélem
na pridrzném povrchu jsou z hlediska pouzitf rovnocenné.

Dva pfidrzné magnety s opacénou polaritou

/ Pridrzny magnet
GN 5080

wyssi Polarita N
pridrzna sila
\ Pridrzny magnet
GN 5090
{ ! Polarita S
T Sroub
GN 1581

Kombinaci dvou pridrznych magnett s opa¢nou polaritou Ize doséhnout vySsi pridrzné sily.

Dva pfidrzné magnety se stejnou polaritou

7

Pfidrzny magnet {}

llll

Pridrzny magnet
T 1= 7 [ Gans0s0
Polarita S

GN 5080
Polarita N

\ Pridrzny magnet {}

\ Pndrzny magnet
GN 5090 GN 5090
i ! Polarita N Polarita S

PFi kombinaci dvou pfidrznych magnett se stejnou polaritou vznikne odpudiva sila.

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
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